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przedm ioty
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Proces obŗ bki 
stosowany -aktualnie
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Proces obŗ bki -
aktualnie



Przedm iot obrabiany



Zastosowanie 
elem enţ w  sprezystych 

m ocujacych



Polozenie podp¸r 
sprezystych wzgledem  

srodka m asy



W irtualne 
prototypowanie



Sym ulacja -param etry 

Nazwa Oznaczenie Wartość Jednostka

trwania procesu t 100 s

iczba ostrzy z 5

suw na ostrze fz 0.09 mm

obrotowa wrzeciona n0 1111 obr/min

kości frezowania B1, B2 30 mm

rednica freza D 63 mm

okość skrawania ap 0.5 – 4 co 0.5 mm



Sym ulacja -param etry 

Nazwa Oznaczenie Wartość Jednostka

ługość śladu
eżki narzędzia)

ld 833 mm

dkość posuwu vf vf=n0 fz z mm/min



Polozenie przedm iotu 
obrabianego i narzedzia 



Sym ulacja -param etry 

Nazwa Oznaczenie Wartość Jednostka

Dynamiczny opór skrawania 
powierzchniowy właściwy

kdl 300 daN/mm2

Współczynnik posuwowej siły 
skrawania

μl2 0.3 -

Współczynnik odporowej siły 
skrawania

μl3 0.2 -

Współczynnik sztywności
zamocowania przedmiotu

obrabianego w kierunku yk1

k1 1500 – 2000 co 
100

N/mm

Współczynnik sztywności
zamocowania przedmiotu

obrabianego w kierunku yk2

k2 15000 – 20000 co 
1000

N/mm

Współczynnik sztywności
zamocowania przedmiotu

obrabianego w kierunku yk3

k3 15000 – 20000 co 
1000

N/mm



W ykres wartosci RM S 

Nazwa Oznaczenie Wartość Jednostka

zynnik sztywności
owania przedmiotu
nego w kierunku yk1

k1 1500 – 2000 co 
100

N/mm



bi i ń d i t b bi ki k i 1111 b / i

W yniki sym ulacji 



id lit d i ń d i t b bi ki k i 1111

W yniki sym ulacji 



bi i ń d i t b bi ki k i 1111 b / i

W yniki sym ulacji 



id lit d i ń d i t b bi ki k i 1111

W yniki sym ulacji 



Realizacja PROJEKTU TANGO1/266350/NCBR/2015

stosowanie wybranych rozwiązań mechatronicznych 
do nadzorowania procesu skrawania przedmiotów 
wielkogabarytowych na wieloosiowych centrach 

obróbkowych”

Stan aktualny


